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VERTIKALNI
KOTOUCOVE
MLYNY KTM

= nizké naklady na provoz a udrzbu
= vysoky vykon
= kompaktni uspofadani




Mlynice s kotou¢ovymi mlyny KTM se nachazi potravinarském primyslu s pozadavky na velmi
uplatnéni v pramyslu cement u a vapna, jemné mleti materialu.
chemickém, hutnim, energetickém, sklafském a
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Hlavni charakteristiky mlyni KTM
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J‘ " nizké naklady na provoz a udrzbu "  nenaro€na obsluha a udrzba
= vysoka efektivnost "  robustni konstrukce
®  jednoducha vyména &asti mlyna = vysoky vykon

Princip €innosti

Semilany material je podavan na rotujici mleci spodniho dilu pfes lopatkovy vénec vzhiru
misu pohanénou elektromotorem s kuzelo€elni zuzujici se mleci komorou do tfidi€e. Ten vraci
prevodovkou, pfipadné hydropohonem. Pomoci hrubsi frakce zpét na misu.
hydropneumatického (nebo pruzinového) pritlaku

jsou na material pfitlaCovany kuzelové mleci Hotovy produkt je pak odloucen cyklony nebo
bé&houny. Material postupujici od stfedu misy filtry. Cely systém pracuje v podtlaku, je tedy
pod bé&houny je rozemilan a na jejim obvodu bezprasny.

prepadava pres zadrzovaci kruh. Zde je strhavan
proudem vzduchu, ktery je nasavan ze

Vyhody pouziti kotou¢ovych mlynti KTM

Miynice s mlynem KTM 1600, mleti = malé opotfebeni plasté béhound (vznika

keramického materialu (SAE) pouze otér od mletého materialu)

» hydropneumatické pfitlacovani béhount
umoznujici rychlou zménu pfitlacné sily
bé&hount zménou tlaku oleje v okruhu

= rychla vyména plastu béhounli a mlecich
segmentt misy bez demontaze mleci
komory a tfidice

= pomérné maly potfebny zaklad pro kotveni
stroje

= cirkulace materialu mezi tfidi€em a mleci
misou probiha bez jakékoliv mechanické
dopravy

= rychla a plynula regulace jemnosti hotového
produktu

= intenzivni suSeni mletého materialu s vysokou
vihkosti

= nizka specificka spotfeba energie

Rekonstrukce

Rekonstrukci dfive vyrobenych mlyni KTM
novym tfidi¢em lll. generace - DTIM je mozné
zvySit vykon mleti minimalné o 8% pfi zachovani
vystupni granulometrie a bez nutnosti Gprav
parametrtl v mlynském okruhu.

Pri konstrukci vertikalnich mlynd KTM je
pouzivano modernich konstrukénich a
vypocetnich metod pomoci CAD systému
Pro/Engineer a metody konecnych prvku
systému ANSYS.

3D model mlyna KTM



Vertikalni kotoucové mlyny KTM

Dynamicky tridic lll. generace DTIM

Soucasti mlyna KTM je vestavény dynamicky

tfidi¢ DTIM, jehoz konstrukce podstatné

prodlouzila jeho Zivotnost a snizila opotfebeni na

minimum. Jemnost a ostrost tfidéni jsou fizeny

nékolika zplUsoby:

= natocenim lopatek statoru

= zmeénou otacek rotoru tfidice pomoci
frekvenéniho ménice elektromotoru nebo
vyménou femenic

= zménou mnozstvi vzduchu proudiciho pres
tridic

Charakteristiky tfidi¢a DTIM

= vysoka uginnost a ostrost tfidéni

* moznost tfidéni materiald se Sirokym
rozsahem zrnitosti

= snadné nastaveni vysledné zrnitosti (jemnosti)

produktu

uspory energie

zvySeni Gc¢innosti suseni v tfidici

chlazeni meliva podavanim okolniho vzduchu

zlep$eni granulometrie surovinové moucky

s pfiznivym vlivem na nasledny proces

vypalu.

Rotor tridice DTIM

Vnitini vybaveni mlynt KTM

PFi mleti abrazivnich materialG je vénovana velka

pozornost vnitfnimu vybaveni mlyna:

= Plasté mlecich béhounu a mleci segmenty
jsou odlity ze specialniho materialu, nebo jsou
opatfeny specialnimi tvrdonavary.

= Pancéfovani mleci komory je provedeno
specialnimi tvarovanymi odlitky nebo
navarovanymi plechy.

Pancéfovani mleci
komory mlyna KTM 1600

behounu

3D model tridice DTIM

Detail tvrdonavaru na plasti

Kompletni tfidic DTIM 1500
pfed expedici

= Rotor tfidice, jeho statorové lopatky a dalSi
exponovana mista jsou navrhovana ze
specialnich plech Hardox, pfipadné jsou
opatfena antiabrazivnimi natéry.

= Téleso tfidiCe je pak vétSinou opatfeno
navarovanymi pancéfi ¢i pancéfi z Hardoxu.

Detail pancérovani mleci
komory

Mlynice s mlynem KTM 1200, mleti
dolomitu

Elektromotor s pfevodovou skrini



Priklady zafazeni mlyni KTM do mleciho okruhu

Priklad 1

Technologické usporadani mlyna KTM v
pneumatickém okruhu s odlu¢ovanim meliva v
odlucovaci (filtru) a s moznosti sou¢asného
suSeni s vyraznou Usporu zastavéné plochy.
Tato varianta je vhodna pro mleti produkt s
vysokou vyslednou jemnosti.
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uzavreny okruh
Priklad 2

Technologické usporadani mlyna KTM v
pneumatickém okruhu s odlu¢ovanim meliva v
cyklonech a s moznosti sou¢asného suseni.
Tato technologie je vhodna pro stfedni jemnosti
mleti s moznosti Uspor investi¢nich nakladl -
instalace cyklond a mensiho odprasovaciho filtru
misto jednoho velkého odlu¢ovaciho filtru.
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uzavfeny okruh
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1. zasobnik meliva s

podavacem
2. vertikalni mlyn
3. filtr
4. ventilator

5. spalovaci komora
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Hlavni rozméry mlynt KTM
typ A B C H al a2
KTM mm mm mm mm mm mm
360 640 880 712 2165 880 -
800 1580 1630 1725 4350 2075 1925
1000 1940 2150 2050 5050 2450 2985
1200 2030 2300 1846 6510 2495 3165
1400 2200 2760 2175 6720 3050 3550
1600 2500 3100 2500 7610 3135 3700
1800 2860 3400 2750 8750 3550 3810
2000 3720 4050 3200 9810 4585 6405
Hlavni technické parametry mlynt KTM
misy bé&hounu béhound = misy e | SZme mlyna/tfidice e
KTM mm mm ks ot/min t/h m*h kW kg
360 360 238/84 2 140 0,8* 2000 7,5/1,5 1500
800 800 560/200 2 92 4,7¢ 12 000 35/3 8 500
1000 1000 715/250 2 76 7,6* 20 000 55/7,5 17 500
1200 1200 825/269 2 58 10,5* | 28 000 110/15 25000
1400 1400 920/310 2 52 18* 48 000 200/15 34 000
1600 1600 1 046/362 2 46 28* 70 000 315/15 48 000
1800 1800 1216/404 2 41 38* | 100 000 375/30 69 000
2000 | 2000 1 315/460 2 37 50* | 140 000 500/30 98 200

* Vykon mlyna se vztahuje na stfedné melitelny vapenec o max. vihkosti 3%, pfi vstupni zrnitosti 0 - 15

mm a vystupni jemnosti mleti 15% zbytku na sité 0,09 mm.

Montaz mlyna KTM 1600 pro mleti
suroviny pro vyrobu dlazby a obkladu.

Rekonstruovany mlyn KTM 1400
s tfidicem DTIM 1500



www.pspengineering.cz

PSP Engineering, spole¢nost s vice jak
padesatiletou tradici, je vyznamny
dodavatel kompletnich procesnich a
produktovych systému a produktt pro
vyrobu stavebnich hmot a upravu
nerostnych surovin, zejména pro
cementarny, vapenky, lomy, Stérkovny a
piskovny.
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