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KASKADOVY
VZDUCHOVY
TRIDIC KVT

vysoka efektivnost

nizké naklady na provoz a udrzbu
vysoka provozni spolehlivost
vysoka ostrost tfidéni

vysoky vykon




Kaskadovy vzduchovy tfidi¢ KVT 180 jako
soucast mlynice cementu s vykonem 120
t/h v cementarné Qilianhan, Cina. Obrézek
znazorriuje spodni cast tridice s vypadem
hrubé frakce.

3D modely kaskadového vzduchového
tridice KVT

Kaskadovy vzduchovy tridi¢ KVT

Pouziti tfidice

Kaskadovy vzduchovy tfidi¢ KVT, dodavany PSP
Engineering, je staticky vzduchovy ffidi¢
prevazné pouzivany v pfedemilacich okruzich
mlynic vybavenych valcovym lisem nebo
podobnym zafizenim.

Charakteristika kaskadového vzduchového tridice KVT

Z&dné pohyblivé &asti

Nizké naklady na instalaci

Zanedbatelna udrzba

Pokles tlaku je asi 50 % ve srovnani s
dynamickymi tfidici

= Vhodny pro vyssi vykony vyuZivajici vysoké
zatizeni materidlem az 4 kg/m®

Konstrukce tfidice KVT

TFidic KVT je obdélnikového prifezu podélné
usporadan ve tvaru V ze ti dilG: vstup tfidiciho
plynu, stfedni zabudovany vstup materialu a
vystup plynu. Vstup a vystup plynu jsou
instalovany v hornich ¢astech dvou vnéjSich dilu.
Hruby material je odvadén do vysypky, zatimco
jemna  frakce je  odvadéna  spole¢né
se vzduchem k vystupu. Vstup materidlu je
umistén ve stfednim dilu. Vstup materialu
sestava ze dvou proti sobé uspofadanych fad
kaskadovych a naklonénych prepazek. Tyto
prepazky se skladaji z nékolika desek a jsou
ulozeny vramech, které jsou spojeny s krytem
tfidiCe. Tyto vyménitelné desky jsou provedeny

Provozni princip tfidice KVT

Material je pfivadén do stfedniho dilu tfidice a
pada dolu pres vstup materidlu, kde narazi na
kaskadové prepazky. Narazem materidlu
dochazi k deaglomeraci hrud a vétSich kusu.
Jemna frakce je zachycena plynem a unasena
pres vystupni ¢&ast, zatimco hruba frakce
pokracuje smérem dolu mezi pfepazkami a dale
se tFisti na drobnéjsi Castice.

=  TFidény material Ize efektivné susit a chladit

. Vhodné pro abrazivni materialy

=  Opotiebitelné soucasti jsou
chranény proti otéru a jsou
vyménitelné

Ll Deaglomerace kusu

efektivné
snadno

pro minimalni opotfebeni podle typu tfidéného
materialu.

Desky  jsou vyrobeny zoceli odolné proti
opotfebeni a jsou opatfeny tvrdonavarem nebo
oblozeny bazaltem a vyztuzeny ocelovymi
ty€emi. Kryt tfidiCe je vyloZzen basaltem nebo
DENSITem. Tridi¢ je navrzen tak, aby Sitka
desky nepresahovala 1300 mm. Tyto tfi dily jsou
smontovany a umistény na podpérné konstrukci.
PFistupové dvefe jsou instalovany na bocnich
panelech vstupniho a vystupniho dilu pro béznou
kontrolu a udrzbu. Kontrolni port je také
instalovan na vysypce materialu.

Jemny material a plyn jsou vynaseny zhorni
¢asti vstupniho dilu do cyklon(, kde jsou jemné
Castice oddéleny zproudu vzduchu. Hruba
frakce je shromazdéna ve vysypce ve spodni
Casti  tfidiCe, odkud je vracena kdalSimu
zpracovani. Tfidéni je Fizeno regulaci
vynaseciho ventilatoru. V procesu tfidéni Ize
material susit nebo chladit.




Pouziti tfidice KVT v mlynicich a tridicich zafizenich

TFidi€ KVT je vhodny pro vzduchové ffidéni pfi
velikosti ¢astic 0,1 — 2 mm. Pfevazné se pouziva
pro nasledujici typy mlynic a tfidicich zafizeni:

= Milynice se systémem semi-finish = Obéhové mlynice vybavené kulovym

s predemilacimi okruhy vybavené valcovym mlynem nebo podobnym strojnim zafizenim

lisem nebo podobnym strojnim zafizenim. na mleti hrubého materialu na pozadovanou
= Uvodni stupefi tfidéni mlynic se systémem jemnost.

koneéného mleti vybavenych valcovym =  Tfidici obvody na ftfidéni materidlu o

lisem nebo podobnym strojnim zafizenim. velikosti ¢astic 0,1 —2 mm.

=  TFidény material Ize suSit nebo chladit
béhem procesu tfidéni.

Vykony tfidiét KVT

£
3 Pohled na stfedni dil tfidic¢e s kontrolnimi
m'/h th otvory pro snadny pfistup béhem udrzby
KVT 300 12 000 40 1
KVT 400 20 000 70 1
KVT 500 28 000 100 1
KVT 600 40 000 140 1
KVT 700 50 000 170 1
KVT 800 60 000 200 1
KVT 900 70 000 240 1
KVT 1000 85 000 280 1
KVT 1100 100 000 330 1
KVT 1200 110 000 360 1
KVT 1300 120 000 390 1
KVT 1400 130 000 420 2
KVT 1600 160 000 500 2
KVT 1800 180 000 600 2
KVT 2000 200 000 670 2
KVT 2200 220 000 740 2
KVT 2400 240 000 800 2
KVT 2600 260 000 870 2
KVT 2800 280 000 940 3
KVT 3000 300 000 1000 3
KVT 3300 325 000 1100 3
KVT 3600 350 000 1200 3




Kaskadovy vzduchovy tridi¢ KVT

Pohled na prepazky
Rozméry tridice KVT (mm)
typ B H L h h, axb ai x by az x b, as; X b
KVT 300 300 | 4380 2930 3450 1350 1010 x 348 300 x 200 910 x 348 300 x 200
KVT 400 400 | 5500 3100 4500 1800 1110 x 448 400 x 200 1020 x 448 400 x 200
KVT 500 500 | 6500 3200 5500 2000 1210 x 548 500 x 200 1120 x 548 500 x 200
KVT 600 600 | 7500 5000 6 500 2 500 1700 x 648 600 x 200 1550 x 648 600 x 200
KVT 700 700 7 500 5000 6 500 2500 1700 x 748 700 x 200 1550 x 748 700 x 200
KVT 800 800 | 8600 5800 7 500 3500 2200 x 848 800 x 200 2100 x 848 800 x 200
KVT 900 900 8 600 5800 7 500 3500 2200 x 948 900 x 200 2100 x 948 900 x 200
KVT 1000 1000 10500 | 7200 8900 4500 2700 x 1056 1000 x 360 | 2500 x 1056 | 1000 x 360
KVT 1100 1100 | 10500 | 7200 8 900 4500 2700 x 1156 1100 x 360 | 2500 x 1156 | 1100 x 360
KVT 1200 1200 | 10500 | 7200 8900 4500 2700 x 1256 1200 x 360 | 2500 x 1256 | 1200 x 360
KVT 1300 1300 | 10500 | 7200 8900 4500 2700 x 1356 1300 x 360 | 2500 x 1356 | 1300 x 360
KVT 1400 1400 | 10500 | 7200 8900 4500 2700 x 1456 1400 x 360 | 2500 x 1456 | 1400 x 360
KVT 1600 1600 | 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 1644 1558 x 360 | 2500 x 1644 | 1580 x 360
KVT 1800 1800 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 1844 1758 x 360 | 2500 x 1844 | 1580 x 360
KVT 2000 2000 | 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 2044 1958 x 360 | 2500 x 2044 | 1780 x 360
KVT 2200 2200 | 10800 | 7200 9800 4 600 2700 x 2244 2158 x 360 | 2500 x 2244 = 1980 x 360
KVT 2400 2400 | 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 2444 2358 x 360 | 2500 x 2444 | 2180 x 360
KVT 2600 2600 | 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 2644 2558 x 360 | 2500 x 2644 = 2380 x 360
KVT 2800 23800 | 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 2862 2758 x 360 | 2500 x 2862 | 2580 x 360
KVT 3000 3000 | 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 3062 2958 x 360 | 2500 x 3062 = 2780 x 360
KVT 3300 3300 | 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 3362 3258 x 360 | 2500 x 3362 | 3080 x 360
KVT 3600 3600 | 10800 | 7200 9 800 4600 2700 x 3662 3558 x 360 | 2500 x 3662 | 3380 x 360




Priklady usporadani tridice KVT v mlecim okruhu
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Obr. 1
Mlynice cementu — systém semi-finish

V pfedemilacim okruhu se ftfidi¢ KVT
pouzivd pro 1. stupen  tfidéni
v soucinnosti s valcovym lisem. Tfidény
materidl Ize sou€asné susit nebo chladit.
Ke kone¢nému mleti dochazi
v uzavieném okruhu spole¢né s kulovym
mlynem a dynamickym tfidicem VTP.

Obr. 2
Mlynice cementu — systém semi-finish

Jako tfidici zafizeni 1. stupné pro
predemilani je tfidi€ KVT instalovan
v sou€innosti s valcovym lisem. Ke
kone¢nému mleti dochazi v uzavieném
okruhu s kulovym mlynem a dynamickym
tfidi€em LTR. Dynamicky tfidi€ LTR se
také pouziva pro 2. stupen tfidéni
v predemilacim okruhu.



Kaskadovy vzduchovy tridi¢c KVT
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Obr. 3
Miynice cementu — systém konec¢ného
mleti

Material se mele na pozadovanou
jemnost ve valcovém lisu. Schéma
znazoriuje dvoustupriovy tfidici okruh
s valcovym lisem. V 1. stupni tfidéni je
valcovy lis uspofadan s tfidicem KVT. Ve
2. stupni tfidéni je valcovy lis uspofadan
s dynamickym tfidi¢em VTP.

Obr. 4.
Mlynice na hrubé mleti

Schéma znazormiuje usporadani mleciho
okruhu pro hrubé materialy. Tridi¢ KVT je
v tomto usporadani v uzavieném okruhu
s kulovym mlynem. Koneény produkt
pomlety na pozadovanou jemnost 0,1 — 2
mm je tfidén a shromazdovan
v cyklonech, kde je material oddélen
z toku vzduchu.

Odbornici  vPSP  Engineering a.s.
projektuji a vyrabi tfidice pro vSechny
typy okruht mleti, pfedemilani a tfidéni.
Parametry tfidéni jsou pozorovany a
hodnoceny ve vlastnim zkuSebnim a
simulaénim zafizeni v PSP Engineering.
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Pohled na horni €ast vzduchového ffidi€e se vstupy materialu a plynu.

www.pspengineering.cz

PSP Engineering, spole¢nost s vice nez
padesatiletou tradici, je vyznamny
dodavatel specializovanych produktl a
kompletnich procesnich systéml na
zpracovani stavebnich hmot a
nerostnych surovin. PSP Engineering se
zabyva projektovanim a  konstrukci
zafizeni pro cementarny, vapenky,
drtirny lom0, Stérkovny a piskovny.

PSP Engineering a.s.

Kojetinska 71, €.p.358

750 53 Prerov, Ceska republika

Tel.: +420 581 233 688, 581 233 396 ‘I'

Fax: +420 581 203 176 . .
e-mail: info@pspeng.cz PSP Engineering a.s.

WWww.pspengineering.cz

Udaje v tomto prospektu slouzi pouze pro predbé&zné projektovani.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na modifikaci produkti a/nebo jejich parametri bez pfedchoziho upozornéni.
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