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VZDUCHOVY
TRIDIC
PRESEP VTP

vysoka efektivnost

nizké naklady na provoz a udrzbu
vysoka provozni spolehlivost
vysoka ostrost tfidéni

vysoky vykon




Vzduchovy tfidi¢ VTP 2400 v mlynici
cementu 100tth — cementarna Kujawy,
Polsko

Vzduchovy
suroviny 300t/h -
Campano, ltalie

tridic VTP 4200 v mlynici
cementarna Sesto

2

Pouziti tidice

Vzduchovy tfidi€¢ PRESEP - VTP, vyvinuty
v PSP Engineering, je dynamicky vzduchovy
tfidi€ pouzivany v obéhovych mechanickych
mlynicich s kulovymi  mlyny, pfipadné
v samostatnych tfidicich linkach

Vzduchovy tridic PRESEP VTP

Charakteristika vzduchového tfidice PRESEP VTP:

= vysoka uc¢innost a ostrost tfidéni

= Trompova kfivka s bypassem pod 10 % a s
velkou strmosti zajiStuje vysokou vytéZnost a
ucinnost tridéni

= Uspory energie mlyna podle jemnosti tfidéni
az40 %

= Kompaktni konstrukce pfinasi nizS$i hmotnost
a mensi zastavény prostor

= nizké naklady na instalaci
= minimalni udrzba

= opotfebitelné ¢asti jsou efektivné chranény
proti otéru a jsou snadno vyménitelné

Konstrukcni feseni tridice

Vstup materialu

Vstup materidlu na rozhazovaci talif je feSen
jednim nebo dvéma vstupy umisténymi proti
sobé. Prfivod materialu do ffidiCe zajistuje
rovhomérné rozdéleni materidlu v ftfidicim
prostoru a pfispiva ke zvySeni Gcinnosti tfidéni.
Veétsi tfidice jsou feSeny az se Ctyfmi vstupy.

Privod tridiciho vzduchu

Regulaéni klapky, které jsou umistény na vstupu
tfidi€e, umoznuji rovhomérné rozdéleni vzduchu
po vySce spiralni komory. Rozvadéci zaluzie jsou
umistény na vstupu do ffidiciho prostoru,
usmérfiuji vzduch a a zamezuji vzniku
turbulence. Rozvadéci zaluzie jsou vyménitelné,
vyrobené z otéruvzdorného materialu pfipadné
opatfeny tvrdonavary.

Otéruvzdorné vylozeni tridice

Pracovni plochy ftfidi€e, které jsou vystaveny
otéru, jsou chranény otéruvzdornym oblozenim
podle abrazivnich vlastnosti tfidéného materialu.
Pro materialy béznych vlastnosti se pouziva
ocelového oblozeni, pro abrazivni materialy
Cedi¢, keramické obloZzeni nebo pfipadné
tvrdonavary.

vhodné pro abrazivni materialy
tfidény material Ize efektivné susit a chladit
od 20 do

tfidéni v Sirokém rozsahu zrnitosti
300 pm

nastaveni zrnitosti béhem provozu
vylepSené granulometrické slozeni suroviny

pFiznivé podminky pro proces paleni

Rotor

Svarovany rotor tfidi€e je robustni konstrukce,
dimenzovan na vysoké zatizeni, . Otatenim
rotoru se material tfidi na kone¢ny produkt a
hrubé c&astice. Lopatky rotoru zabranuji
hrubym  ¢&asticim v prichodu  vnitfnim
prostorem koSe rotoru, kde je vzduchem
unasen pouze hotovy produkt. Hruby material
je vynasen ztfidice do vysypky k dalSimu
zpracovani. Rotor je umistén na hrideli, ktera
je usazena na dvou radialnich a jednom
axialnim lozisku. Rotor je osazen lopatkami,
které jsou vyrobeny z vysoce legovaného
materialu a opatfeny otéruvzdornym natérem.

Odvod finalniho produktu

Finalni produkt je spole¢né s tFidicim
vzduchem odvadén z vnitfni ¢asti rotoru, ktery
je ve spodni ¢asti vybaven nastavitelnym
tésnénim, do nasledného odlu¢ovace.

Hruby produkt, uréeny ke vraceni do mleciho
procesu, pada volné do sbérného kuzele ve
spodni ¢asti.

Pohon tridice

Rychlost rotoru tfidice je regulovana podle
vystupni jemnosti a zrnitosti finalniho
produktu. El. pohon je bud pfimy nebo
femenovy. U vétSich velikosti se pouziva
prevodova skFir.



Funkéni princip tridice

Material, uréeny ke tfidéni, je pfivadén
jednim, dvéma az ¢&tyfmi vstupy na
rozhazovaci talif umistény nad rotorem tfidice.
Rozhazovaci talif zajiStuje rovnomérné
rozdéleni tfidéného materidlu po obvodu
rotoru tfidice, pficemz jednotlivé Eastice jsou
urychlovany v tangencialnim i radialnim sméru
a vrhany na ffistici sténu. Narazem ¢&astic na
tFistici sténu dochazi k jejich desaglomeraci a
véjifovittmu rozptyleni do ftfidiciho prostoru.
Takto FeSeny pfivod materidlu do ffidice
zaruCuje rovnomeérné zatizeni ffidici zény a
pFiznivé ovliviiuje ucinnost tfidice.

Parametry fady tfidica PRESEP, typ VTP

Vzduch nebo jiné plyny jsou pfivadény do
pracovniho prostoru ffidice pfes spiralni skfin
a rozvadéci Zaluzie. Takto optimalné
usmérnény proud propird v pficném sméru
material prochazejici tfidi€em a odnasi jemné
Castice k obvodu rotoru tfidice a skrz koS na
vystup do cyklond nebo filtru. Vétsi Castice
neprojdou koSem rotoru a padaji ve sméru osy
rotoru tfidice do vysypky k opétovnému
zpracovani.

a p e ¢ vykon vykon
v Tnoistii  vzduchu  meters | VSSmentu v suroving
3200 BI 12 % R90
(t/h) (m*h) (kW) (t/h) (t/h)
VTP 500 7,7 4300 7,5 3,1 41
VTP 600 10,5 5 860 11,0 4,3 55
VTP 700 15,2 8420 11,0 6,2 8,0
VTP 800 21,0 11 630 15,0 8,5 11,0
VTP 950 27,0 14 980 18,5 11,0 14,5
VTP 1100 39,0 21655 30,0 16,0 20,5
VTP 1300 58,0 32135 37,0 23,5 30,5
VTP 1500 76,0 42 215 45,0 31,0 40,0
VTP 1650 95,5 53 000 55,0 39,0 50,0
VTP 1800 117,0 64 800 75,0 47,0 61,0
VTP 1950 140,0 77 900 90,0 57,0 74,0
VTP 2100 166,0 91 875 110,0 67,0 87,0
VTP 2250 194,0 107 550 132,0 79,0 102,0
VTP 2400 2240 124 325 160,0 90,0 117,0
VTP 2550 251,5 139 675 200,0 102,0 133,0
VTP 2700 286,0 158 690 200,0 116,0 150,0
VTP 2900 324,0 180 165 250,0 132,0 172,0
VTP 3100 386,0 214775 315,0 157,0 214,0
VTP 3300 443,0 246 145 315,0 179,0 233,0
VTP 3600 528,0 293 490 350,0 214,0 278,0
VTP 3900 628,0 348 935 400,0 255,0 331,0
VTP 4200 736,0 409 170 450,0 299,0 388,0
VTP 4500 846,0 469 975 500,0 344,0 447,0
VTP 4900 1014,0 563 535 630,0 412,0 536,0

Charakteristiky tfidéni riznych druh( a typa materidlu se vyhodnocuji na ve zku$ebnim a simula¢nim

zafizeni v PSP Engineering.

Vzduchovy tfidi¢ VTP 2700 v mlynici
cementu 80t/h — cementarna CEMMAC
Horné Srnie, Slovensko

Porovnani ostrosti a Gcinnosti tfidéni u

tfidice dfivéjsi

konstrukce a nového

tfidice PRESEP v cementarné Anhovo,

Slovinsko

material: Cement 11/B-S42.5
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Vzduchovy tridic VTP 2400 v mlynici
cementu 72 t/h — cementarna Lukavac,
Bosna a Hercegovina

Montaz vzduchovych tridica VTP 1500
pro mlynice cementu v Brazilii

Vzduchovy tridi¢ VTP 2900 v mlynici
cementu 130t/h — cementarna Galatina,
Italie

Vzduchovy tridic PRESEP VTP
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Zakladni rozmérové udaje fady tridica PRESEP, typ VTP
typ A B Cc ExF DN D,
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VTP 500 2780 1200 1200 270 x 295 180 x 370 160
VTP 600 3065 1300 1300 310 x 330 210 x 450 160
VTP 700 3350 1450 1400 345 x 370 240 x 540 160
VTP 800 3500 1800 1600 400 x 450 350 x 510 160
VTP 950 3655 2135 1765 450 x 500 400 x 580 250
VTP 1100 3900 2 300 1950 540 x 590 450 x 750 250
VTP 1300 4635 2 565 2350 650 x 710 500 x 1000 250
VTP 1500 4 680 3190 2930 770 x 800 860 355
VTP 1650 5 550 3600 3200 850 x 900 1000 355
VTP 1800 5595 4090 3640 930 x 1 000 1070 355
VTP 1950 6 190 4175 3755 1050 x 1 060 1200 400
VTP 2100 6 650 4590 4175 1130x 1165 1300 400
VTP 2250 6 670 4830 4 250 1245 x 1245 1400 400
VTP 2400 8 050 5100 4 440 1300 x 1 350 1460 400
VTP 2550 8 350 5500 4 800 1400 x 1450 1600 500
VTP 2700 8 605 5845 5200 1500 x 1535 1710 500
VTP 2900 9395 6 460 5730 1635x 1650 1910 600
VTP 3100 10 000 6 700 5950 1720 x 1800 2000 600
VTP 3300 11390 6 960 6 180 1800 x 1920 2100 600
VTP 3600 11 840 7 625 6 800 2000x 2070 2280 600
VTP 3900 12 200 8300 7 400 2200 x 2 350 2500 800
VTP 4200 10 380 9000 8 060 2370x 2430 2700 800
VTP 4500 11 500 9 800 8 600 2520 x 2620 2880 1000
VTP 4900 12 500 10 500 9200 2760x 2870 3150 1000




Aplikace v mlynicich

1. Provedeni s cyklony

Uvedené provedeni se pouziva v pfipadech, kdy neni pozadavek na chlazeni u procesu mleti.

VyzZaduje pouze odvétravani faleSného vzduchu pfisatého do okruhu tfidice filtrem mlyna
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2. Provedeni s filtrem pfi prosavani vzduchu z mlyna pres tfidic

Uvedené provedeni umoziuje chlazeni produktu v ffidi€i bez naroku na samostatny chladic.
Kompletni odlouéeni produktu probiha ve filtru. Jednodussi vedeni vzduchu v mlecim okruhu a
kompaktné;jSi provedeni, komplikovanéjsi regulace procesu ve mlyné a tfidici.
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3. Provedeni s filtrem a samostatnym odprasovanim mlyna

Uvedené provedeni umoziiuje maximalni chlazeni produktu v tfidi¢i. Odlou¢eni produktu probiha ve
filtru. LepSi moznost regulace procesu ve mlyné a tfidi¢i. Uspofadani je vhodné zejména pro mleti
produktu o vysSi jemnosti.

Vzduchovy tfidi¢ VTP 1100 v mlynici
vapence 9 t/h — Redipuglia, Italie

Spodni &ast vzduchového tridice VTP
2900 s odtahovym potrubim ve mlynici
cementu 130 t/h — cementarna Anhovo,
Slovinsko.



Reference tfidica VTP

zakaznik lokalita zemé rok typ vykon = material jemnost mleti rozmér mlyna pocet

t/h m ks
. N . 3 mills
Dyckerhoff Hranice CR 2004 | VTP 2400 95 cement 3500 Blaine 1
2,5x13,25
Zanjan Cement Zanjan Iran 2004 | VTP 2100 60 nezprac. 12% R90 3,5x9,1 1
Fortuzzi Calabrie Italie 2004 | VTP 1300 30 dolomit 3% R75 1
Jugcement Olshanskoe Ukrajina | 2004 | VTP 1950 55 cement 3200 Blaine 3,2x15 1
Kotoué Stramberk CR 2003 | VTP 2700 43 struska 4500 Blaine 4,2x10,5 1
Cemmac Horné Srnie SR 2002 | VTP 2700 80 cement 3500 Blaine 4,0x13,75 1
Sermat Vietnam | 2002 | VTP 600 3 zula 5 % R45 1
Entech Sassuolo Italie 2002 | VTP 950 27 vapenec 2
FCL Lukavac Bosna 2002 | VTP 2400 72 cement 3400 Blaine 3,8x13 1
CHKZ Chlum¢&any Meclov CR 2002 | VTP 1100 5 ZivecSpar 2 % R63 2,8x5,4 1
FCL Lukavac Bosna 2002 | VTP 2700 80 cement 3600 Blaine 4,0 x 13,75 1
Italcementi Arrigorriaga Spanélsko | 2001 | VTP 2400 80 cement 3800 Blaine 3,8x12 1
Salonit Anhovo Anhovo Slovinsko | 2001 | VTP 2900 130 cement 3500 Blaine 4,4 x14 1
Italcementi Layoune Maroko | 2000 | VTP 1950 42 cement 3900 Blaine 2,9x10,4 1
Fortuzzi Calabrie Italie 2000 | VTP 1100 12 vapenec 10 % R 50 20x8 1
Fercalx Taranto ltalie 2000 | VTP 1500 20 i:/);c:)r:ct). 10 % R 90 1
i . 2,5x13,25
Dyckerhoff Hranice CR 2000 | VTP 2400 70 cement 3500 Blaine 27 x13.25 1
GIJS Itapetinga Brazilie | 1999 | VTP 1800 35 cement 3 700 Blaine 2,6x13 1
Colacem Sesto Campano Italie 1999 | VTP 4200 300 cem. sur. 16 % R 90 5,4 x 11 1
ECMEI Ramadan City Egypt 1999 | VTP 600 1 ZivecSpar 8 % R 90 1,9x3,5 1
Nasir Bonyad Shahr-E-Kord Iran 1999 | VTP 2700 115 cem.sur 12 % R 90 3,4 x11 1
Nasir Bonyad Shahr-E-Kord Iran 1999 | VTP 2700 90 cement 3200 Blaine 4,2x13 1
Vapenka VitoSov VitoSov CR 1999 | VTP 1300 30 vapenec 0,09-0,5mm 3,1X4,5 1
Colacem Galatina Italie 1998 | VTP 2900 130 cement 3300 Blaine 4,2x13 1
Entech Benevento ltalie | 1998 VTP 600 = 4 kre::;Q” 20 % R 44 1,65 x 12 1
Italcementi Trakya Turecko | 1998 | VTP 2400 70 cement 3200 Blaine 3,8 x 11 1
Santos Gijs Itabira Brazilie | 1998 | VTP 2700 67 cement 4500 Blaine 4,2x10,5 1
Santos Gijs Itabira Brazilie | 1998 | VTP 2900 86 cement 4500 Blaine 4,2x13,5 1
Santos Gijs Itaguassu Brazilie | 1998 | VTP 3300 118 cement 3700 Blaine 4,2x13,5 1
Cerfrit Nules Spanélsko | 1998 | VTP 700 2 Frita 2% R 44 Attritor 1
. - . chromChro

Entech Reggio Emilia Italie 1998 | VTP 600 3 mite 2% R 40 1,8x2,15 1
Sermat Redipuglia Italie 1998 | VTP 1100 9 vapenec 2% R 60 2,5x10 1
Cement. Katav Katav Ivanovsk Rusko 1997 | VTP 2100 cement 3400 Blaine 1
Lafarge Kujawy Polsko 1997 | VTP 2400 100 cement 3200 Blaine 4,0x12 1
Vapenka VitoSov VitoSov CR 1997 | VTP 1100 20 vapenec 5% R 90 1
Estahban Cement Estahban Iran 1997 | VTP 1800 45 cement 3000 Blaine 3,0x12,5 1
Holderbank Hirocem Rohoznik SR 1996 | VTP 2900 120 cement 3200 Blaine 4,4 x15 1
Santos GIJS Itapesoca Brazilie | 1996 | VTP 1500 25 cement 3200 Blaine 2,2x13 3
Santos GIJS Capanema Brazilie | 1996 | VTP 1500 25 cement 3200 Blaine 2,2x13 4
PCL Ladce SR 1996 | VTP 1800 36 cement 3400 Blaine 3,1x6 1
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Kojetinska 71, ¢.p.358
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Fax 581203 176
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www.pspengineering.cz PSP Engineering a.s.

Udaje v tomto prospektu slouZi pouze pro predb&zné projektovani.
Vyrobce si vyhrazuje pravo na modifikaci produktt a/nebo jejich parametr bez pfedchoziho upozornéni.
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